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2.2.2 Kennzeichnung
Die Fettabscheider miissen vom Hersteller in Anlehnung an DIN EN 1825-14, Abschnitt 6
und mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem
U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfilllt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Alilgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fettabscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundiage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.
2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
MafRnahmen einschliel3en.
- Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:
Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbescheini-
gungen nach DIN EN 10204° durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere
bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.
Die Stahlbleche mussen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel
nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.5.1 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstim-
mungszeichen gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fiir den Ver-
wendungszweck erforderlichen wesentlichen Merkmale nach Abschnitt 2.2.1.2 enthal-

ten.
- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufithren sind:
* Male
Die in der Anlagen 1 bis 3 festgelegten Male sind an jedem Abscheider zu kontrollie-
ren.
Sofern nach den einschidgigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:
fur BauteilmalRle: Genauigkeitsgrad B
nach DIN EN ISO 139208
fur Gefalle +10 mm (als BasismaR gilt der
Ruhewasserspiegel) ¢
fur Gbrige Funktionsmale: + 1,5 % (als Basismap gilt ¢ A

Ruhewasserspiegel) &
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Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus\ger layfen-

den Produktion durch Fillen des Abscheiders mit Wasser bis zur OberKante. des
Abscheidergehéduses visuell auf dulere Leckage zu prifen.
4 DIN EN 1825-1:2004-12 "Abscheideranlagen fiir Feite; Bau-, Funktions- und Prifgrundsatze,
Kennzeichnung und Guteliberwachung”
5 DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen”
8 DIN EN 1SO 13920:1996-11 "Aligemeintoleranzen fur Schweillkonstruktionen; Langen und Winkelimale,

Form und Lage"
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